Lab. Ejercicio: Carta de Función Secuencial IEC

· Objetivo:
Después de completar este laboratorio, el estudiante será capaz de:

· Identificar las partes componentes de una SFC.

· Crear correctamente lógica de control usando SFC.

· Usar correctamente las funciones de animación de una SFC

· Antes de empezar:

Lea cada sección del ejercicio cuidadosamente antes de responder a las instrucciones. Por favor considere que este ejercicio esta simplificado y es solamente con propósitos de entrenamiento.

1. Abra el proyecto School

2. Efectúe un “Save as” desde el menú de archivo y nombre al nuevo proyecto Drill. Borre todas las secciones y variables existentes.

3. Utilice las siguientes direcciones para este ejercicio.

Entradas:
Drill Start Push Button
%I9



Upper Limit Switch (H)
%I10



Middle Limit Switch (B1)
%I11



Lower Limit Switch (B2)
%I12

Salidas
Drill Motor


%M9



Lower at High Speed
%M10



Lower at Slow Speed
%M11



Raise at High Speed
%M12
4. Utilice el editor de variables para asignar nombres a las variables para las entradas y salidas requeridas.

5.  Debe crear ahora una sección SFC llamada “Drill Sequence”.

6. Programe la Carta de Función Secuencial para satisfacer las condiciones de operación indicadas en el dibujo de abajo..
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7. Programe las transiciones

8. Programe las acciones requeridas en los pasos

9. Agregue descripciones a los pasos y transiciones de la carta

10. Descargue el programa y pruebe la operación correcta

Solución al ejercicio
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El taladro sube hasta alcanzar H


El taladro se detiene y espera  para


Empezar otra vez el ciclo


para empezar otra vez el ciclo





El taladro continua bajando 


hasta que alcanzaB2.


Luego sube a alta velocidad.





El taladro baja hasta que alcanza B1.


Luego desciende a baja velocidad


y taladra el hoyo.





Al presionar start button.


El taladro arranca y empieza a bajar 


a alta velocidad
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