Línea de fabricación
Una versión de una distribución orientada al producto es una línea de fabricación; otra es una línea de ensamble. 

· La línea de fabricación construye componentes, tales como llantas para automóvil o partes metálicas para un refrigerador, en una serie de máquinas. 

· Una línea de ensamble junta las partes fabricadas en una serie de estaciones de trabajo. 

Ambas pertenecen a los procesos repetitivos y en ambos casos la línea debe ser balanceada. Es decir, el trabajo llevado a cabo en una máquina debe balancear el trabajo realizado en la siguiente máquina en la línea de fabricación, de la misma manera en que se debe balancear la actividad realizada por un empleado en una estación de trabajo, dentro de una línea de ensamble, esto mismo debe llevarse a cabo con el trabajo hecho en la siguiente estación de trabajo por el siguiente empleado. El ritmo de producción en las líneas de fabricación depende de la máquina, y se requieren cambios mecánicos y de ingeniería para facilitar el balanceo. 

Línea de ensamble

El ritmo de producción en las líneas de ensamble depende de las tareas de trabajo asignadas a individuos o a estaciones de trabajo. Las líneas de ensamble, por lo tanto, pueden ser balanceadas moviendo las tareas de un individuo a otro. De esta manera, la cantidad de tiempo requerido por cada individuo o estación se iguala. 

El problema central en la planeación de la distribución orientada al producto es balancear la salida de cada estación de trabajo en la línea de producción, de tal forma que sea casi igual, mientras se obtiene la cantidad de salida desea. La meta de la dirección es crear un flujo continuo sobre la línea de ensamble, con un mínimo de tiempo ocioso en cada estación de trabajo de la persona. Una línea de ensamble bien balanceada tiene la ventaja de una buena utilización del personal, y de la instalación y equilibrio entre las cargas de trabajo de los empleados. 

Algunos contratos de sindicatos incluyen un requerimiento, las cargas de trabajo serán casi iguales entre aquellos en la misma línea de ensamble. 

El término más frecuentemente utilizado para describir este proceso es el balanceo de la línea de ensamble. 
